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Die Erfindung betrifft eine Schachtel aus Karton, 
insbesondere eine solche mit einem Schachtelkorper 
und einem schachtelartigen, an der Ruckwand des 
Schachtelkorpers befestigten Deckel, in den ein Teil 
des Schachtelkorpers hineinragt. Derartige Schachteln 
sind bekannt. 

Bei den bekannten Ausfuhrungen ist in den 
Schachtelkorper ein Einsatz eingesetzt, der nach oben 
herausragt, bei geschlossener Schachtel innerhalb des 
Deckels liegt und Ecken bildet, die sich wahrend des 
Schlieflens der Schachtel innen gegen den Deckel 
legen. 

Es ist auch schon vorgeschlagen wo r den, denjenigen 
Teil des Schachtelkorpers, der innerhalb des Deckels 
liegt, aus von den Sei tenteilcn des Schachtelkorpers 
ausgehenden und mit ihnen verbundenen Seitenteilen 
zu bilden, wobei diese Teile durch Verformung des 
Werkstoffes gegenuber den Seitenwanden des Schach- 
telkorpers nach innen versetzt werden. 

^ Gemafl der Erfindung sind nun die Ecken zwischen 
Vorderwand und Seitenteilen der aus den Ebenen 
nach innen versetzten Teile zu Rippen gestaltet, die 
etwa in gleicher Richtung mit den entsprechenden 
Ecken zwischen Vorderwand und den Seitenwanden 
des Schachtelkorpers liegen. Sie exstrecken sich auf- 
warts in die Ecken des Deckels hinein und haben das 
Bestreben, den Deckel in der geschlosscnen Stellung 
zu halten. 

Wenn die Vorderwand nach innen versetzt ist, 
kann sich die Vorderwand des Deckels auch teilweise 
gegen die zwischen dem versetzten Vorderteil und 
der Vorderwand gebildete Schulter legen. 

Die Zeichnung zeigt als Beispiel eine Ausfuhrungs- 
form der Erfindung, und zwar ist 

Fig. 1 eine schaubildUcheDarstellungeiner Schachtel, 

Fig. 2 ein GrundriB eines Teiles der Schachtel ge- 
mafl Fig. 1 in vergroflertem MaBstabe; 

Fig. 3 zeigt einen Teil eines Zuschnittes, aus dem 
die Schachtel hergestellt ist, auf die die AuBenflache 
der Schachtel bildende Seite des Zuschnitts gesehen; 

Fig. 4 zeigt einen vollstandigen Zuschnitt, auf die 
Innenseite gesehen; 

Fig. 5 ist eine ahnliche Darstellung in gleichem 
MaBstab wie Fig. 2 und zeigt eine andere Ausfuh- 
rungsform. 

Die Schachtel, die aus einem einzigen Zuschnitt 
hergestellt wird, wie er in Fig. 4 gezeigt ist, besteht 
aus einem verhaltnismaflig tiefen Schachtelkorper und 
einem schachtelartigen Deckel, der an die Ruckwand 
des Schachtelkorpers angelenkt ist. Der Schachtel- 
korper besteht aus einer Ruckwand 1, einer Vorder- 
wand 2 und Seitenwanden, die aus je einem Auflen- 
teil 3 und einem Innenteil 4 bestehen. Der Deckel be- 
steht aus der Ruckwand 5, die mit der Wand 1 ver- 
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bunden ist, einer oberen Wand 6, einer Vorderwand 7 
und Seitenwanden, die aus je gitigtn Aufienteil 8 und 
einem Innenteil 9 bestehen. Die Vorderwand des 
3o Deckels hat einen inneren Verstarknngsteil 10. Von 
den Teilen 9 gehen Rippen 11 aus, die sich beim Fal- 
ten gegen die innere Flaehe der oberen Deckel wand 6 
legen. 

Der Schachtelkorper weist noch einen Vorderteil 12 

35 auf, der aus einem Stuck mit der Vorderwand 2 be- 
steht und sich von ihr nach oben hin erstreckt, und 
zwei Seitenteiie 13, die je aus einem Stuck mit einer 
Wand 3 bestehen und sich nach oben erstrecken. 
Die Teile 12 und 13 sind gegenuber den Wanden 2 

* a bzw. 3 durch Verformung des Kartons und Pressen 
nach innen versetzt. Der Teil 12 ist von der Wand 2 
durch eine Schulter 14 getrennt, wahrend die Teile 13 
von den Wanden 3 durch entsprechende Schultern 15 
getrennt sind. Diese durch Verformung des Materials 

45 entstandenen Schultern bilden Flachen, gegen die sich 
die freien Kanten der Vorder- und Seitenwande des 
Deckels in einem gewissen Mafle an legen, wenn die 
Schachtel geschlossen wird, wobei die nach innen ver- 
setzten Teile 12 und 13 dann ganz innerhalb des 

50 Deckels liegen. 

Die inneren Teile 4 der Seitenwande des Schachtel- 
korpers enden in obere Kanten, die, wie aus Fig. 1 zu 
ersehen, im wesentlichen mit den Schultern IS zu- 
sammenf alien. Die nach innen versetzten Teile 13 
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haben nur einfache KartonsT^BR. wahrend die Seiten- 
wande, iiber die sie sich hinaus erstrecken, aus je zwei 
Schichten ahnlich den Teilen 3 und 4 gebildet werden. 

Die Ecken 16 an den Verbindungsstellen der Seiten- 
teile 13 mit dem Vorderteil 12 erstrecken sich aus den 
Ebenen der nach innen versetzten Wandteile nach 
auBen und bleiben etwa in gleicher Richtung mit den 
entsprechenden Teilen an den Verbindungsstellen der 
Wand 2 und den Wandteilen 3. 

Fig. 2 zeigt die Anordnung im GrundriB. Es ist aus 
dieser Figur zu sehen, daB die Ecken 16 Rippen oder 
Wulste von etwa bogen form i gem oder halbzylindri- 
schem Querschnitt bilden und Fortsetzungen der 
Ecken der anschlieBenden Wande 2 und 3 sind. 

Fig. 3 zeigt ein Bruchstuck des Zuschnitts mit den 
Teilen 12 und 13 und der Vorderwand 2 und den 
Seitenteilen 3. Die Teile 12 und 13 sind durch Pressen 
des Zuschnitts mit einem geeigneten Werkzeug nach 
innen versetzt, wahrend der Zuschnitt, wie in Fig. 3 
gezeigt. flach aufliegt. 

Der Deutlichkeit wegen ist die Breite der Rippen 16 
und der Schultern 14 und 15 in Fig. 1 und 3 etwas 
iibertrieben grofi dargestellt. Ebenso brauchen die 
Rippen 16 bei der ausgefuhrten Schachtel nicht not- 
wendigerweise abgerundet zu sein oder halbzylindri- 
schen Querschnitt zu haben, wie in Fig. 1 und 2 ge- 
zeigt. Ebenso ist es nicht notwendig, daB sie den 
gleichen Querschnitt iiber die ganze Lange haben wie 
in Fig. 1 und 3. Die Querschnittsform und die Breite 
der Rippen 16 hangt in gewissem MaBe von der Art 
und der Gtite des zur Herstellung des Zuschnitts ver- 
wendeten Kartons ab. 

DerTeil 12 ist in der Mitte ausgeschnitten (Fig. 1, 3 
und 4), um den Inhalt der Schachtel leichter zugang- 
lich zu machen. 

Die inneren Seitenteile 9 und der Verstarkungsteil 
10 des Deckels sind so bemessen und angeordnet, daB 
sie mit den Rippen 16 und dem ausgeschnittenen Teil 
12 zusammenwirken, wenn die Schachtel geschlossen 
ist. So faflt der Teil 10 teilweise in den Ausschnitt 
des Teiles 12, oder, mit anderen Worten, die nach 
oben gerichteten Stiicke 17 des Teiles 12 zu beiden 
Seiten des Ausschnitts legen sich beiderseits des Ver- 
starkungsteiles 10 gegen die Vorderwand 7 des ge- 
schlossenen Deckels. Ferner enden die inneren seit- 
lichen Deckelteile 9 kurz vor den Ecken des Deckels 
und lassen einen schmalen freien Raum an den Ecken, 
in den die Rippen 16 bei geschlossener Schachtel hin- 
einfassen konnen. 

Fig. 4 zeigt einen vollstandigen Zuschnitt, aus dem 
die Schachtel hergestellt wird, auf die Innenseite des 
Zuschnitts gesehen, d. h. die Seite, die bei der Schach- 
tel die Innenseite bildet. Zusatzlich zu den Teilen, die 
in Fig. 1 zu sehen sind, zeigt die Fig. 4 noch eine 
Bodenwand 18 und Lappen 19, die von der Wand 4 
ausgehcn. Diese Lappen werden so umgefaltet, daB sie 
bei der fertigen Schachtel auf der Bodenwand 18 auf- 
liegen, und entsprechen in dieser Beziehung den Lap- 
pen 11. Die Art des Faltens des Zuschnitts ist aus 
Fig. 1 ersichtlich. 

Die Ecken 20 der Teile 13 sind ein wenig nach 
innen gebogen und bilden auf diese Weise eine Fiih- 
rung fur die Seitenwande des Deckels, wenn dieser in 
die geschlossene Stellung geschwenkt wird. 

Es ergibt sich aus der vorstehenden Beschreibung, 
daB die nach innen versetzten Teile 12 und 13 mit den 
rippenartigen Ecken 16 tatsachlich dem obenerwahn- 
ten Einsatz der bekannten Ausfuhrung entsprechen. 
Die vorliegende Bauart hat jedoch den Vorteil, daB 
die Schachtel aus einem einzigen Zuschnitt hergestellt 



werden kann url^^rheblich weniger Material dafur 
gebraucht wird, als dies bei Verwendung eines beson- 
deren Einsatzes bei der fruheren Ausfuhrung erfor- 
derlich war. 

5 Die Rippen 16 an den Ecken vergroflern die Festig- 
keit und Steifheit des oberen Teiles des Schachtelkor- 
pers, d. h. desjenigen Teiles, der sich bei geschlossener 
Schachtel in den Deckel hinein erstreckt. Diese zusatz- 
liche Steifheit erhdht die Wirkung beim Geschlossen- 
10 halten des Deckels. 

Der Betrag, um den die Teile 12 und 13 nach innen 
versetzt sind, entspricht vorzugsweise etwa der dop- 
pelten Materialstarke. 

Die Teile der Seitenwande des Deckels, die neben 
15 der Ruckwand der Schachtel liegen, konnen demnach 
genau iiber die Teile 13 fassen, wobei ihre Kanten 
gegen die Schultern 15 treffen. Im Bereich der Ecken 
werden die Seitenwande des Deckels durch die Rippen 
16 etwas von den Teilen 13 abgedriickt, aber infolge 
ao der beschriebenen Anordnung, dergemafi die inneren 
seitlichen Deckelteile 9 nicht genau bis in die inneren 
Ecken des Deckels hineinfassen, legen sich die Rippen 
16 nur. gegen die auBeren Seitenteile 8 des Deckels, 
und auf diese Weise werden die Seitenwande des 
as Deckels neben den Ecken durch die Rippen um einen 
Betrag nach auBen gedruckt, der etwa der einfachen 
Kartonstarke entspricht. Auch neben den Ecken kon- 
nen also die Kanten der Seitenwande des Deckels teil- 
weise an den Schultern 15 anliegen, obwohl die Seiten- 
30 wande an diesen S teilen nicht genau in gleicher Rich- 
tung mit den Seitenwanden 3 liegen. 

An der Vorderwand des Deckels legen sich die Rip- 
pen 16 gegen die Vorderwand 7 von einf acher Karton- 
starke, wahrend der groBere Teil der freien Kanten 
35 der Vorderwand durch die Verstarkungslappen 10 die 
doppelte Kartonstarke hat. Obwohl demnach die Rip- 
pen 16 die Vorderwand des Deckels zwar von dem 
Teil 12 um einen gewissen Betrag entfernt halten, legt 
sich der Teil des Randes dieser Wand, der die dop- 
*b pelte Starke hat, teilweise gegen die Schulter 14. Der 
kleine Betrag, um den die Kante der Vorderwand des 
Deckels von der Vorderflache der Wand 2 des Schach- 
teilkorpers absteht, schadet dem auBeren Ansehen der 
Schachtel nicht, in Wirklichkeit erleichtert aber der 
45 geringe Vorsprung der Kante iiber die Ebene der Vor- 
derwand 2 das Erfassen des Deckels mit einem Finger 
oder dem Dauraen, um ihn zuruckzuschieben. Dieses 
Vorspringen der Kante des Deckels kann gegebenen- 
falls durch Verstarkung eines Teiles der Kante ver- 
50 groflert werden. 

Bei einer abgeanderten Ausfuhrungsform, die in der 
Zeichnung nicht dargestellt zu werden braucht, ist der 
Vorderteil 12 nicht nach innen versetzt, sondern bleibt 
in der gleichen Ebene mit der Vorderwand 2. In die- 
55 sem Falle stehefl die Rippen 16 nur seitlich vor. 

Bei einer weiteren abgeanderten Ausfuhrungsform, 
die in Fig. 5 gezeigt ist, sind die Rippen 16 nach 
Fig, 1, 2 und 3 ganzlich fortgelassen, und die Seiten- 
wande 13 sind vollstandig zuruckgesetzt, wahrend der 
60 Vorderteil 12 in der gleichen Ebene bleibt wie die 
Vorderwand 2 und etwa eine Fortsetzung der Wand 2 
bildet. In diesem Falle werden nur an den Seiten der 
Schachtel Schultern 15 gebildet, wie in Fig. 5 zu 
sehen. Bei dieser Bauart liegen die Seitenwande des 
65 Deckels 8 bei geschlossener Schachtel in gleicher 
Ebene mit den Seitenwanden 3 des Schachtelkorpers, 
wahrend die Vorderwand 7 des Deckels naturlich iiber 
die Ebene der Vorderwand 2 hinwegreicht. 

Bei alien beschriebenen Bauarten kann man die 
70 Verstarkungswand 10 auch fortlassen. 
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Patent < a -^^V oche: 

1. Schachtel aus K^^ron oder einem ahnlichen 
Werkstoff mit einem an der Ruckwand des 
Schachteikorpers angelenkten Deckel, in den bei 
geschlossener Schachtel die. durch Verformung 5 
nach innen versetzten Teile der Seitenwande und 
eines Teiles der Vorderwand des Schachteikorpers 
einfassen, dadurch gekennzeichnet, daB die Ecken 
(16) zwischen Vorderwand (12) und Seitenteilen 
(13) aus den Ebenen der nach innen versetzten io 
Teile nach auf warts ragen und Rippen bilden, die 
etwa in gleicher Richtung mit den entsprechenden 
Ecken zwischen der Vorderwand und den Seiten- 
wanden des Schachteikorpers liegen. 

2. Schachtel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB auch der Vorderwandteil (12) in 
ahnlicher Weise gegenuber der Vorderwand (2) 
des Schachteikorpers verse tzt ist. 

3. Schachtel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die an den Ecken gebildeten 20 
Rippen (16) sich bei geschlossener Schachtel innen 

in die Ecken des Deckels hinein erstrecken und 
auf diese Weise den Deckel in seiner Lage zu ver- 
riegeln suchen. 

4. Schachtel nach einem der vorhergehenden An- 25 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens 
Teile der Kanten der Seitenwande des Deckels 
sich mindestens teil weise gegen die Schultern (15) 
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legen, di<^^Bischen den nach innen versetzten 
Teilen (13^^rer Seitenwande und den Seitenwan- 
den (3) des Schachteikorpers gebildet werden. 

5. Schachtel nach einem der Anspruche 2 bis 4 
in Verbindung mit Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorderwand des Deckels sich 
wenigstens teilweise gegen die Schulter (14) legt, 
die zwischen dem nach innen versetzten Teil (12) 
und der Vorderwand (2) gebildet wird. 

6. Schachtel nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Seiten- 
teile (13), die gegenuber den Seitenwanden (3) des 
Schachteikorpers nach innen versetzt sind, die ein- 
fache Materiaistarke haben, wahrend die Seiten- 
wande (3) selbst aus je einer inneren und aufleren 
Schicht bestehen, wobei die inneren Schichten (4) 
etwa in Kanten enden, die mit den zwischen den 
nach innen versetzten Seitenteilen (13) und den 
Seitenwanden (3) gebildeten Schultern zusammen- 
fallen. 

7. Ein Zuschnitt fur eine Schachtel nach einem 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Versetzen der Wandteile gegen- 
uber der anschliefi enden Wand durch Verformung 
des Zuschnitts gebildet ist.> 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
USA.-Patentschriften Nr. 1 357 519, 2 661 139. 
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